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PRENSA-CABOS
PX**

CMP PRODUCTS LTD.
Glasshouse Street St. Peters
Newcastle-Upon-Tyne, NE6 1BS - UK

CMP PRODUCTS LTD.
36, Nelson Way, Nelson Park East
Cramlington — Northumberland NE23 1WH, England

Nao aplicavel.

ABNT NBR IEC 60079-0:2013;

ABNT NBR IEC 60079-1:2016;

ABNT NBR IEC 60079-7:2017;

ABNT NBR IEC 60079-15:2012;

ABNT NBR IEC 60079-31:2014;

ABNT NBR IEC 60529:2009.

Portaria INMETRO n° 179 de 18/05/2010.

Modelo com Avaliacio do Sistema de Gestdo da Qualidade do
Fabricante e Ensaios no Produto, conforme clausula 6.1 do
Regulamento de Avaliacao da Conformidade, anexo a Portaria n°® 179
do INMETRO, publicada em 18 de maio de 2010.

Intertek Testing & Certification Limited.
Relatorio de ensaios n° GB/ITS/ExTR17.0054/00 de 03/2018

Auditoria realizada em 24/07/2017 - PO 0460/17

“A validade deste Certificado de Conformidade esta atrelada a
realizacdo das avaliacoes de manutencdao e tratamento de possiveis
nao conformidades de acordo com as orientacées do OCP previstas no
RAC especifico. Para verificacdo da condicdo atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o
banco de dados de produtos e servigos certificados do INMETRO".

Este certificado esta vinculado a proposta 27115024 de 04/12/2018

“Este documento é composto de 07 paginas e é valido quando exibido com
todas as suas paginas. Demais informagdes e notas estdo contidas nas
paginas subsequentes.”

Enderego Escritério: Rua Libero Badaro, 293, 9 2 andar, Conjunto B, Centro, Sdo Paulo — SP, CEP: 01009-000 / Enderego Sede: Av. Netuno, 32, 22 Andar, Sala 04, Alphaville, Santana de Parnaiba — SP, CEP: 06541-015
CNPJ: 01.950.467/0001-65 — Tel.: 55 11 3514.5700 — www.tuv.com/br — 700-CE-040-00
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presumem-se verdadeiras em relagéo aos signatarios, na forma do art. 219, da Lei 10.406, de 10 de janeiro de 2002 - Cédigo Civil.
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Lista de modelos

Marca Modelo Descricdao Codigo de Barras GTIN
Brand ¢ Marca Model ¢ Modelo Description ¢ Description GTIN Barcode ¢ Codigo de Barras GTIN
CMP PX** PRENSA-CABOS N3o Informado

Especificacoes:

Os prensa-cabos modelos PX** consistem de um componente de entrada frontal com rosca do tipo macho, projetado
para ser rosqueado a entrada do invdlucro, formando uma junta de encaixe com o tubo de composto. O tubo de
barreira é preenchido com um material de vedagao que garante a protecdo a prova de explosdo. O corpo principal é
rosqueado ao componente de entrada frontal e pode possuir um anel de vedacao do tipo ‘O-ring’ entre a interface
externa com o corpo principal fornecendo uma vedacdo adicional. O aperto da armagao e da tranga é realizado
através de uma combinagao entre o componente de entrada frontal, o corpo principal, e as diferentes combinagoes de
cones de aperto e luvas de aperto reversiveis. Uma porca de vedacdo externa, montada com um anel de selagem
elastomérico e uma virola, é rosqueada ao corpo principal garantindo a vedagao para a capa externa do cabo. Uma
porca de vedagdo externa contém um anel de vedagao elastomérica e uma ponteira de nylon 6.

As opgdes individuais sao:
PX - (Cabos ndo armados)

—> SS2K Prensa-cabos ndo armados
——® - -:Sem opgcoes adicionais aplicadas
——»  HC : Instalagdes adicional de conexao de mangueira
PB : Para blindagem de chumbo e cabo blindado de fita
VAR : Para cabos blindados/VSD/VFD
5 --:Sem opgcoes adicionais aplicadas
FF : Funcdo de vedacao para cabo de forma plana

—® - -: Solucdo de vedacdo de resina Epoxi
— REX : Sistema de resina RapidEx

Conforme art. 10, § 1° da Medida Proviséria n° 2.200-2, de 24 de agosto de 2001, as declaragdes em forma eletronica produzidas com a utilizagéo de processo de Certificagéo Digital disponibilizado pela ICP-Brasil

presumem-se verdadeiras em relagéo aos signatarios, na forma do art. 219, da Lei 10.406, de 10 de janeiro de 2002 - Cédigo Civil.

—> RC Prensa-cabos ndo armados com conexao de conduite flexivel.
L 5 - - : Sem opgoes adicionais aplicadas. Solugao de vedagao de resina Epoxi
L 5 REX : Sistema de resina RapidEx

> FC Prensa-cabos ndo armados com conexao de conduite flexivel.

L » - - : Sem opgoes adicionais aplicadas.
5 REX : Sistema de resina RapidEx

—> LT Prensa-cabos ndo armados com vedacdo externa estanque liquidos na bainha de conduite

flexivel.

— - - : Sem opgOes adicionais aplicadas.
—> REX : Sistema de resina RapidEx
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PX - (Cabos armados)

—>

As dimensdes dos prensa-cabos sao determinadas pela rosca de entrada e pelas dimensdes dos cabos, conforme

tabela a seguir:

Revisio: 05

Review ¢ Revision:

Valido até: 20/01/2022

Valid until ¢ Valido hasta:

2K Prensa-cabos para cabos armados com func¢ao de vedacao da bainha exterior do cabo.

—

— - - : KIT com dois cones de armadura W e X incluidos
—» W : Prensa-cabo dedicados com cone W para S.W.A
X : Prensa-cabo dedicado com cone X para tira blindada, fita blindada, fio blindado

flexivel, cabos trancados e SWA com fios de blindagem de bitola estreita.

——»

- - : KIT com dois cones de armadura W e X incluidos
— PB : Instalagao de terminagao de cabo com revestimento de chumbo
— VAR : adicional de terminagdo de tela para blindados/VSD/VFD

L FF: Funcdo de vedacao para cabo de forma plana

—® - -: Solucdo de vedacdo de resina Epoxi
—— REX : Sistema de resina RapidEx

B2K Prensa-cabos para cabos armados sem fungao de vedacao da bainha exterior do cabo.

—— - - : KIT com dois cones de armadura W e X incluidos
— W : Prensa-cabo dedicados com cone W para S.W.A
—» X : Prensa-cabo dedicado com cone X para tira blindada, fita blindada, fio blindado

flexivel, cabos trancados e SWA com fios de blindagem de bitola estreita.

- - : Sem opgodes adicionais aplicadas.

-

- - : Sem opgoes adicionais aplicadas.
—>

- - : Solucao de vedacao de resina Epoxi

REX : Sistema de resina RapidEx

Namero | - ero | Diametro tiras, armadura | P3inha externa bainha
Rosca de | MaXIMO | 1 aximo de | Maximo SWA f Modelo S 2 Para
Tamanho de ; sobre (mm) de cabo PXSS2K2 3 os modelos

entrada 2 nucleos 2 maleavel?® e PX** 3

nucleos (EP 2122) nucleos (mm)

(Rapid Ex) (mm) tranca de cabo (mm)
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. | Max.
20s/16 | M20 x 1,5 21 21 12,6 0,8 1,25 0 0,8 3,1 8,7 6,1 | 13,2
20s M20x 1,5 21 21 12,6 0,8 1,25 0 0,8 6,1 11,7 9,5 15,9
20 M20 x 1,5 21 21 12,6 0,8 1,25 0 0,8 6,5 14,0 12,5 20,9
20L | M20x1,5 21 21 12,6 0,8 1,25 0 0,8 10,0 15,9 N/A | N/A
25s M25 x1,5 30 30 17,5 1,25 1,6 0 1,1 11,1 20,0 14,0 22,0
25 M25x 1,5 30 30 17,5 1,25 1,6 0 1,1 11,1 20,0 18,2 26,2
32 M32 x 1,5 50 38 23,6 1,6 2,0 0 1,2 17,0 26,3 23,7 | 33,9
32L M32x1,5 50 38 23,6 1,6 2,0 0 1,2 20,0 27,4 N/A N/A
40 M40 x 1,5 59 59 30,0 1,6 2,0 0 1,2 22,0 32,1 27,9 40,4
50s M50 x 1,5 89 89 36,6 2,0 2,5 0 1,2 29,5 38,2 352 | 46,7
50 M50 x 1,5 89 89 41,0 2,0 2,5 0 1,5 35,6 44,1 404 | 53,1
63s M63 x 1,5 115 115 47,9 2,0 2,5 0 1,5 40,1 50,1 45,6 59,4

TUV 12.2073 X — Revis&o 05 — 20/01/2019 — P4gina 3 de 7
Enderego Escritdrio: Rua Libero Badaro, 293, — 92 Andar, Conjunto B, Centro, Sdo Paulo - SP CEP: 01009-000 /
Enderego Sede: Av. Netuno, 32 — 22 Andar, Sala 04, Alphaville, Santana de Parnaiba - SP, CEP: 06541-015

CNPJ: 01.950.467/0001-65 — Tel.: 55 11 3514.5700 — www.tuv.com/br — 700-CE-40-00

Conforme art. 10, § 1° da Medida Proviséria n° 2.200-2, de 24 de agosto de 2001, as declaragdes em forma eletronica produzidas com a utilizagéo de processo de Certificagéo Digital disponibilizado pela ICP-Brasil

presumem-se verdadeiras em relagéo aos signatarios, na forma do art. 219, da Lei 10.406, de 10 de janeiro de 2002 - Cédigo Civil.



Para confirmar sua autenticidade acesse https://tuv.3dds.digital/check/112758214751783260

Certificado N.>: TUV 12.2073 X

A TUVRheinland®

Precisely Right.

Certificado de Conformidade

Certificate of Compliance ¢ Certificado de Conformidad

Certificate No. ¢ Certificado N.©9:

Emitido em: 20/01/2019

Issued ¢ Emitido:

Revisio: 05

Review ¢ Revision:

Valido até: 20/01/2022

Valid until ¢ Valido hasta:

SWA, STA, Dimensdes da |Dimensdes da
Numero N Diametro ?rmaduras de bainha externa bainha
maximo yumero maximo SWA tiras, armadura Modelo externa para
Rosca de maximo de de cabo del
Tamanho de : sobre (mm) g PXSS2K2 3 | 0s modelos
entrada c nucleos p maleavel? e *% 3
nicleos | rp5 oo nicleos (mm) PX
(Rapld EX) (mm) tranga de cabo (mm)
Min. Max. |Min. Max. Min. Max. Min. |Max.
63 M63 x 1,5 115 115 53,7 2,0 2,5 0 15 47,2 56,0 54,6 65,9
75s M75 x 1,5 140 140 59,9 2,0 2,5 0 1,5 52,8 62,0 590 | 721
75 M75x1,5| 140 140 64,3 2,5 3,0 0 1,5 59,1 | 68,0 66,7 | 78,5
90 M90 x 2,0 200 200 75,3 3,0 3,5 0 1,6 66,6 79,4 76,2 | 90,4
100 M100 x 2,0 200 200 85,6 3,15 4,0 0 1,6 76,0 90,9 86,1 |101,5

1) Variaveis 2KX e 2K, veja abaixo.
2) Incluindo PX** equipado com porca de vedagao externa, de acordo com desenho técnico GA273.
3 ) Nao para variante PXRC

Para o modelo PX*-FF, somente os tamanhos abaixo:

b _Dri‘meniﬁes da  |pimensées da bainha
Rosca de [Palnha externa paral externa para os
Tamanho l::stf-::ae entrada | © Mmodelo PXSS2K | demais modelos PX*
(versdo B) (mm) (mm)
Min. Max. Min. Max.
20s  |M20x1,5| M25x1,5 |40x62|68x11,7 | 44x7.8| 68x 11,7
20 M20x1,5| M25x1,5 |5,7x8,0|8,7x13,5(4,4x10,9| 8,7 x 16,0

Opgoes de projeto:

O componente de entrada frontal pode ser fabricado com um rebaixo para acomodar um anel de vedacao do tipo ‘O-
ring’ localizado na face de contato com o invélucro associado. Os prensa-cabos com esta particularidade possuem a
letra R no seu modelo (ex: 25RPX2KW).

Entrada alternativa de fio:

Métrica ISO 965-1, ISO965-3 ajuste médio (6g) para fios externos;

ET (conduite) BS31:1940 (1979), tabela A;

PG DIN 40430:1971;

BSPP BS 2779:1986 classe A todas as formas para fios externos;

BSPT BS 21:1985 somente fio padrao de acordo com clausula 5.4, avaliar a clausula 5.2 sistema A;
ISO ISO 7/1:1994, avaliar a ISO 7/2 clausula 6.3 para fios externos;

NPT ANSI/ASME B1.20.1-1983 avaliar a clausula 8.1 para fios externos;

NPSM ANSI/ASME B1.20.1-1983 avaliar a clausula 9 para fios externos.

Material alternativo de fabricacdo da virola para ser o mesmo material de fabricacao da prensa.

A remocdo da vedacao externa, virola e a porca, junto com o componente do corpo fabricado sem o acoplamento
roscado externo. O prensa-cabos se torna adequado para cabos reforcados S.W.A e é identificado dentro da
codificacdo de designagao de tipo.

O uso do tubo de barreira e espacador junto com a manufatura do componente de entrada frontal com um fio de
acoplamento tipo fémea, para acoplar um alternativo corpo principal, arruela, vedacdo e porca. O Ultimo substituindo
outras partes de componentes. Esta variante sendo identificado dentro da designacdo de codificagao.

PXSS2K pode ser equipado com porca de vedacao externa de alcance PX** é uma alternativa.
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PX modelos de prensa podem ser equipadas com cones com armadura de diametros alternativos para permitir a
fixacdo de cabos com armadura maiores ou menores.

Arranjos alternativos de vedacdo externo para permitir que prensas possam ser fixados no conduite flexivel.
PX2K** pode ser equipada com um conjunto de externo de porcas de vedacao da linha PKSS2K como alternativa.

Os prensa-cabos podem ser fornecidos com tipos de entrada maiores do que os detalhados, desde que o tamanho da
barra hexagonal e as dimensoes laterais do equipamento de entrada também aumentem para outro tamanho
detalhado nos desenhos técnicos ou certificado. Quando utilizados dispositivos de entrada maiores, somente o item de
entrada pode ser alterado.

Uma resina RapidEx de cura mais lenta esta disponivel em uma formulacdo que permite uma cura mais lenta para uso
em temperaturas de instalacdo ambiente mais altas.

Os tamanhos da selagem e da gaxeta sdo determinados pela rosca de entrada e pelos tamanhos do cabo. Observe
que nem todas as informacOes detalhadas na tabela sdo aplicaveis a ambos os tipos de roscas. Veja os desenhos
aprovados individualmente.

Materiais de fabricacao:

Latdo para BS EN 12164:2011 / BS EN 12168:2011 grau CuZn39Pb3 (CW614N)

Aco para BS EN 10277-2:2008 graus 220M07, 230M07 (EN1A) / 220M07Pb, 230M07Pb (EN1APb)

Aco Inoxidavel BS EN 10088-3:2014 graus 316S11, 316513, 316533, 316L

Aluminio para BS EN 573-3:2013 / BS EN 755-1-3:2008 grau 6082 T6, 6262 T6 BS EN 1706:2010/ BS EN 1676:2010
grade LM25TF (Liga de aluminio ndo € aceita para aplicagbes em grupo I)

Analise e ensaios realizados:
As analises e os ensaios realizados encontram-se no relatorio técnico n® AEX-10786.

Documentacao descritiva do produto:
— Relatdrio de ensaios n® GB/ITS/ExTR17.0054/00 de 03/2018

Documento Descricao Rev. Data
GA352 PX2K, PX2KW, PX2KX General arrangement 01 |19/02/2018
GA353 PXRC GA Drawing 01 |19/02/2018
GA354 PXSS2K, PXSS2K combination gland and PXSS2K-HC GA 01 |19/02/2018
SCHO0322 | Outer Seal Details 02 |18/08/2017
SCHO0327 | PX & PXSS2K entry item details 01 |18/08/2017

GA207 PXFC-LT GA 03 | 19/02/2018
SCH0388 | Resin diaphragm seal 00 |17/11/2014
SCH0395 | TMCX Compound tubes - NPT 02 |14/08/2017
SCH0396 | TMCX Compound Tube — Metric 02 | 14/08/2017

FI546 Cable gland types PX2K, PX2KW, PX2KX & PB Variants 01/2018

0
FI547 Cable gland types PX2KREX, PX2KWREX, PX2KXREX & PB Variants 1 01/2018
FI560 Cable gland type PXRC 0 01/2018
FI561 Cable gland type PXLT 0 01/2018
FI562 Cable gland type PXSS2K 0 01/2018
FI566 Cable gland type PXLTREX 0 01/2018
FI565 Cable gland type PXRC-REX 0 01/2018
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Documento Descrigao Rev. Data
FI567 Cable gland type PXSS2K-REX 0 01/2018
FI571 Cable gland type PXSS2KHCREX 0 01/2018
FI572 Cable gland type PXSS2KHC 0 01/2018

Marcacao:

Os prensa-cabos foram aprovados nos ensaios e analise, nos termos das normas adotadas, devendo receber a
marcagao, levando-se em consideragao o item observagoes.

Para os demais modelos:

Ex ebIMb / Exdb I Mb (Nota: N3o se aplica a versdes de aluminio)
Ex eb IIC Gb / Ex db IIC Gb / Ex nR IIC Gc

Ex ta ITIIC Da

IP66/IP66W

-60°Ca+85°C

Observacoes:

1.

O numero do certificado € finalizado pela letra X para indicar as seguintes restricoes no uso:

Todos os componentes dos prensa-cabos devem ser firmemente rosqueados aos seus componentes adjacentes,
utilizando-se todos os filetes de rosca disponiveis, de modo a garantir o grau de protecdo IP66.

Os modelos utilizados para a fixacdo de cabos com armacao de fio trancado devem ser utilizados apenas em
instalacdes fixas. Os cabos devem ser fixados adequadamente para evitar esforcos de tracdo e de torcao.

As roscas dos componentes de entrada dos prensa-cabos podem necessitar de vedacao adicional para manter o
grau de protecao dos equipamentos nos quais serao instalados.

Os cabos devem ser efetivamente fixados para evitar puxdes ou torgoes.

Os prensa-cabos modelo PXB2K, PXB2KX e PXB2KW deve ser protegido de fluidos hidraulicos, dleos e gases
quando aplicavel para uso em Grupo I.

Os prensa-cabos PX com tamanho de entrada roscada menores que M25 (ou equivalente) ndo devem ser
utilizados para aplicagées do Grupo I, EPL Mb onde exista um alto risco a dano mecanico.

Este Certificado de Conformidade é valido para os produtos de modelo e tipo idénticos ao protétipo ensaiado.
Qualquer modificagdo de projeto ou utilizagdo de componentes e materiais diferentes daqueles descritos na
documentagdo deste processo, sem autorizagao prévia da TUV Rheinland, invalidara o certificado.

E de responsabilidade do fabricante assegurar que os produtos fabricados estejam de acordo com as
especificagbes do prototipo ensaiado, através de inspecdes visuais e dimensionais.

Os produtos devem ostentar, na sua superficie externa e em local visivel, a Marca de Conformidade e as
caracteristicas técnicas da mesma de acordo com as especificagbes da ABNT NBR IEC 60079-0 /
ABNT NBR IEC 60079-1 / ABNT NBR IEC 60079-7 / ABNT NBR IEC 60079-15 / ABNT NBR IEC 60079-31 e
Regulamento de Avaliagdo da Conformidade, anexo a Portaria n® 179 do INMETRO, publicada em 18 de Maio de
2010. Esta marcagao deve ser legivel e duravel, levando-se em conta possivel corrosao quimica.

As atividades de instalacdo, inspecdo, manutencdo, reparo, revisao e recuperacao dos produtos sdao de
responsabilidade do usuario e devem ser executadas de acordo com os requisitos das normas técnicas vigentes
e com as recomendacoes do fabricante.
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Certificado de Conformidade

Certificate of Compliance ¢ Certificado de Conformidad

Certificado N.2: TUV 12.2073 X Revisdo: 05 Valido até: 20/01/2022
Certificate No. ¢ Certificado N.©: Review ¢ Revision: Valid until ¢ Valido hasta:

Emitido em: 20/01/2019

Issued ¢ Emitido:

Natureza das revisées/Data
Nature of Reviews/Date
Naturaleza de las revisiones/Fecha

Revisao 00:

Revisao 01:
Revisao 02:
Revisao 03:
Revisao 04:

Revisao 05:

20/01/2009 — Certificacao Inicial;
20/01/2013 — Adequacao do certificado AEX-10768-X a Portaria n® 179;

21/01/2014 — Inclusao dos tipos de protecdao Ex nR, Ex t;

11/02/2014 — Correcao da norma;

29/01/2016 — Revalidacao;

17/03/2016 — Alteragdo de formacao de modelos e inclusdo de desenhos.

09/01/2019 — Revalidacao e atualizagao do certificado de acordo com
relatorio de ensaio GB/ITS/ExTR17.0054/00
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